Fuer diese Zeichnung behalten wir uns alle Rechte vor
auch fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchs-
mustereintragung. Vervielfaeltigqung, Weltergabe an Dritte
und sonstige Verwertungen sind ohne unsere Einwilligung
unzulaessig. Die Zeichnung verbleibt unser Eigentum

HUB MIN. 113 AUS 320 f% —Sgiggnéarf nicht mechanisch bearbeitet
180,512 -Bufdruck darf nicht entfernt werden.

18 -dynamische Daempfung in Ausschub-
richtung stetig kleiner werdender
Drosselquerschnitt
-Enschluesse ausrichten, zulaessige
Bbweichung t 5 DEG

R &,
A\ -Ein- und Ausschubkraefte gemessen nach

,,,,,,,,,, e B ~ i STAB-Spec. 10009033
XA\J ? —Ausschubgeschwindigkeit gemessen
f f nach STAB-Spec. 10006487

-Pruefung der Feder mit Kolbenstange
nach unten

-Kolbenstange vor Verschmutzung, Farbe
und Beschaedigung schuetzen

STABILUS -Entsorgung nach STAB-Spec.10009375
LIFT-0-MAT -Zeichnung nicht massgetreu

-Einbaulage: Vorzugswelse mit Kolben-
NICHT CEFENEN HOHER DRUCK

Bestimmt fuer internen Gebrauch
17,5

und Kunde

DO NOT OPEN HIGH PRESSURE Stagge HaCthHEGH einbauen

; 3 -Einbauvorschrift. n. STAB-Spec.
- STABILUS STANDARD Lo - -0 10005593 beachten ’
-Kugelpfanne passend fuer
Kugelzapfen DIN 71803 ol0

18
18

‘ ‘ -Demontage des Kugelzapfens gemaess
29,5 33 STIB-Spéc. 10006389

-Einsatzmoeglichkeit von -30°C bis +80°C

1| Wislide schwarz -Bauteilpruefung Gasfeder
5 Einschubkraft F4 B Aufdruck blau naCh STAB-SpeC. 10010035
F3 1 D|Loesemoment min. 3 Nm
Fl Ausschubkraft F gingefettet
J ém gesimten %oerdel—
= R ereich geoelt
g 2 2] L|schwarz %ackiert . ) ) ) )
T S5-CA35 ) 82 Mlwahlweise Knaggen zulaessig nicht registrierte Kopie
(mm) |7 P S Rusdruck unterliegt nicht dem Aenderungsdienst
Hub= 113 w| NEU
=
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FRmax=F3-F1 i P&T@NR' ‘ _
= Benderungen die dem techn. Fortschritt dienen vorbehalten.
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